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TEMEL OZELLIKLERI

= Cift komponentli
m Keskin kokusu olmayan notr silikon

® Uygunluk testi sonuglar ile ortaya
kondugu uzere primerli veya primersiz
mukemmel yapisma

= Ultraviyole maruziyetine karsl
mikemmel dayanim

& Silikon kalinligindan bagimsiz olarak
capraz baglama hizi

= Uriin kalitesi, diizenli ekstriizyon
saglar

URUN BILGILERI

Aciklama

® SG200 cift komponentli, notr esasli
elastomerik ve yuksek modullu bir
silikondur.

® SG200, Strukttrel Cam Uygulama
tekniginde gerekli profil yapistirma
ozelliklerini karsilayacak sekilde 6zel
olarak tasarlanmistir.

Kullanim alanlan

SG200 struktirel cephe uygulamalarina
ideal sekilde uygundur. Uygulamasinda,
yurtrlUkte olan yerel prosedurlere ve
strikturel cephe uygulamalarinin teknik
oézelliklerine uygunluk esastir. Ozel olarak,
giydirme cephe birlestirme uygulamalarina
yonelik olarak tasarlanmistir.

Uygulama esnasinda bagil nem %80’
asmamalidir.

Ambalaj
= A Komponenti (Baz): 190 L varil

= B Komponenti (Katalizor): 18 L teneke

Saklama
Kuru ve kapali ortamda +5°C ila +25°C
arasinda saklanmahdir.

Raf omrii
= A komponenti (baz) icin orijinal acilmamis
ambalajinda saklanmak kaydiyla: 12 ay

® B komponenti (katalizor) icin orijinal
aclimamis ambalajinda saklanmak
kaydiyla: 9 ay

Kimyasal madde dayanimi

B Standart cephe temizleme Urlinlerine
karsi mikemmel dayanim.

® Seyreltik bazlara, tuzlu spreye ve tim
standart ¢6zlcl ve hidrokarbon esasli
Urin maruziyetine karsi direnclidir
(yumusamaya/kabarmaya neden olabilir).

TREMCO

Lasting Performance

Uygulama

= Derz Tasarnmi Ozellikleri:
Struktlrel cam uygulamalar sadece,
tremco illbruck Teknik sorumlusu ile
istisare edildikten sonra
gerceklestirilmelidir.

Struktdrel cam uygulamalarina yonelik
derz tasariminda ETAG 002 esaslari
ve tremco illbruck tarafindan kontrol
edilmis projeye dayall hesaplamalar
dikkate alinmalidir.

® Uyumluluk:
Herhangi bir aksesuarin (mesafe bandi,
contalar, takozlar,vb.) ve ilgili Grtinlerin
(derz dolgu silikonu vb.) uyumlulugu
SG200 ile test edilmis olmalidir.

Uygulamaya baslamadan 6nce uyumluluk
testi ile ilgili daha fazla bilgi icin IUtfen
tremco illbruck Teknik Servisi ile
gorlsunlz.

® Uygulama yontemleri:
A ve B komponentleri, ambalajlar acildiktan
sonra en kisa sure icerisinde kullaniimalidir.

SG200 piyasada bulunan her tip manuel
ve otomatik makine sistemleri ile uyumludur.
(genel hacim orani = 10/1).

B komponentinde, nem gegcirimini minimize
etmek amaciyla teflon kapli bir devrenin
kullaniimasi tavsiye edilir.

Uretim slirecinin kalitesini temin etmek
icin Fabrika imalat Kontroli
(FPC) yapilmasi gereklidir.

Bu prosesin izlenmesi, CSTB 3488,

2. versiyon spesifikasyonuna uygun
olarak SSG PASS (PASS VEC) sertifikasi
alma slrecinin kosullarindan birisidir.
(Daha ayrintili bilgi, Mayis 2012,

5. versiyon tanitim belgesi icerisinde
mevcuttur).

Uriin sertlesene kadar elle sekillendirme
yapilabilir.
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® Profil Uzerinde islem yapilmasi:
Profiller veya Uniteler Uzerinde yeni
uygulanmis malzeme ile islem yapilmasi
uygulamadan sonra 2 saate kadar
mUmkundur. Bu slreden sonra cam
veya profiller 24 saat boyunca hareket
ettiriimemelidir. Unitelerin istiflenmesi
yasaktir! Yerinde montajlar, imalattan
2 ila 3 gun sonra yapilabilir.

Montajdan 6nce FPC ve yapisma testi
sonugclari incelenmelidir. (Daha ayrintili
bilgi, Mayis 2012, 5. versiyon tanitim
belgesi icerisinde mevcuttur)

Hazirlama

= Yuzey hazirlama:
Proje uygunluk testlerinde yer alan
tavsiyeler cercevesinde ylzey hazirligi
yapilmalidir.

Yuzeyler, silikon uygulanmadan 6nce
temiz, kuru ve yagdan, tozdan, parmak
izi vb. maddelerden arindiriimis
olmalidir.

= YUzeyin temizlenmesi:
Metal, cam ve diger malzemeler gibi
ylzeyler, solvent ile temiz bir bez ve
ardindan temiz kuru bir bez kullanilarak
(cift bez teknigi ile) temizlenmelidir. Bazi
ylUzeyler igin (eloksalli aliminyum,
paslanmaz celik gibi) MEK veya MIBK,
ve diger yuzeyler icin (kaplamali
aliminyum veya cam gibi) IPA
kullaniimasi tavsiye edilir.

= YUzeyde Primer Uygulama:

Boyali ve test edilme ihtiyaci duyulan
riskli ylzeylerde, en ylUksek yapisma
performansinin elde edilmesi icin SGO10
primerin uygulanmasi gerekebilir.

Temizlik
m Aletler, kullanimdan hemen sonra IPA
veya MEK ile temizlenmelidir.

® Kirlenmis silikon sadece mekanik
yontemle ¢ikarilabilir.

Uygunluk ve Onaylar

m SG200, Avrupa Teknik
Degerlendirme Belgesine (ETA) 05/0005
ve bunun yani sira EOTA ETAG 002
kilavuzu cercevesinde CE isaretine
sahiptir.

= Urin ayni zamanda SNJF-VEC onaylidir.

Giivenlik tedbirleri
Kullanim éncesinde Teknik ve Glvenlik
Bilgi Formlari okunmali ve anlasiimalidir.

Servis
Teknik servisimiz her tarlu bilgi igin
hizmetinizdedir.

Not

Bu belge icerisinde yer alan bilgiler sadece
bilgi verme amacldir ve baglayici nitelikte
degildir. Teknik veriler, GrUnlerin kesin
garanti 6zellikleri degildir.

Kullanilan farkli malzeme, farkl uygulama
islemleri ve farkli kullanim kosullari
kontrolimuz disinda oldugundan, siparis
vermeden once On testlerin yapiimasini
mutlaka tavsiye ederiz.

Bu dokuman Agustos 2017’de hazirlanmig
olup, bu tarihteki gincel teknik bilgi ve
tecrlibelerimize dayanmaktadir.

tremco illbruck drlnlerin teknik 6zelliklerini
herhangi bir zamanda degistirme hakkina
sahiptir.

Uriin garanti kosullar tarafimizca belirlenmek-
tedir. Bu dokumandaki bilgilere dayali olarak
tremco illbruck’a sorumluluk yuklenemez.

tremco illbruck Dis Tic. A.S.
Tekstilkent Koza Plaza B Blok Kat:21 No:78
Esenler 34235 Istanbul Tiirkiye
T: +90 212 438 44 66
F: +90 212 438 45 65
www.tremco-illbruck.com

tremco
illbruck

www.tremco-illbruck.com



S$G200

STRUKTUREL CEPHE SILIKONU

TEKNIK VERILER

TREMCO

OZELLIKLER STANDARTLAR DEGERLER
Komponent A Komponenti B Komponenti
Silikon tipi Cift komponentli notr silikon

Renk Kirk beyaz Siyah

Karisim rengi Antrasit

1.33 1.05
Yogunluk*
1.31
Calisma suresi* 30 ila 60 dakika
Kabuklanma suresiV* 80 dakika
Agirliksal oran 13.0 1
Hacimsel oran 10 1
Min 11.0 Min. 1
Tolerans orani (agirlikca)
Max. 14.0 Max. 1
Shore A sertlik* EN ISO 868 35
Cekme mukavemeti EN ISO 8339 >1.00 MPa
Tasarnm gerilmesi (dinamik) ETAG 002 0.14 MPa
Tasarnim gerilmesi (statik) ETAG 002 0.007 MPa
%12,5 uzamada sekant modulu EN ISO 8339 >1.4 MPa
K12.5
Kopma uzamasi EN ISO 8339 >200%
Elastik kazanim EN 1SO 7389 ~95%

(24 saat genelinde %25 uzama sonrasi)

Tavsiye edilen uygulama sicakhgi

+15°C ila +35°C arasli

Servis sicaklik araligi

-40°C ila +150°C arasi

1 23°C, %50 bagil nem
*Standart degerler

Dusuk veya ylksek sicakliklarda polimerizasyon slresi ve hizi degisebilir. Uygulama ve saklama sicakliklarinda biytk farklar s6z konusuysa énceden bizimle irtibata geginiz.
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